
宁波拓普集团股份有限公司汽车零部件生产技术改造项目环境影响评价审批前公示

一、建设项目概况及污染源分析

项目名称：汽车零部件生产技术改造项目
项目性质：技改
建设单位：宁波拓普集团股份有限公司
建设地点：宁波市北仑区观海路36号
项目概况：宁波拓普集团股份有限公司成立于2004年，公司注册地址位于北仑区黄山路215号，主要经营范围：汽车用特种橡胶配件、粘性联轴器、工程塑料、隔音件、内饰件、密封件的生产；电动助力转向系统、盘式制动器、高强度紧固件制造；汽车减震器、锻造件、橡胶塑料制品、车用模具、五金工具、电子电器、机械设备及备件的生产、研发、测试；汽车模具、摩托车模具、夹具设计、制造；汽配、塑料制品、橡塑制品、机械设备、五金工具、电子电器的批发；自营和代理各类货物和技术的进出口。
目前企业在北仑地区拥有龙潭山路厂区、黄山路厂区、坝头路厂区、大港一路厂区、富春江路厂区、听海路厂区和观海路1#厂区、观海路2#厂区等八个厂区。本项目位于观海路2#厂区。
宁波拓普集团股份有限公司（观海路2#厂区）曾于2008年8月委托编制了《年产120万套汽车用特种橡胶配件项目环境影响报告表》，并通过宁波市环保局审批（甬环建表〔2008〕46号）；2011年8月，因项目内容调整委托编制了《年产120万套汽车用特种橡胶配件项目补充说明环境影响报告表》，同月通过宁波市环保局审批（甬环建表〔2011〕45号），2012年3月通过宁波市环保局的竣工环保验收（甬环验〔2012〕15号）；2012年3月又委托编制了《年产260万套汽车减震器项目环境影响报告书》，同月通过宁波市环保局审批（甬环建〔2012〕11号），该项目完成第一阶段验收；2018年6月，委托编制了《涂胶线技改项目环境影响报告表》，同月通过宁波市北仑区环境保护局审批（仑环建备〔2018〕007号），该项目现已取消。
由于国家对汽车消费市场的战略调整，新能源汽车将成为今后的发展主流，企业将产品向轻量化、高质量、自动化生产方向发展，部分工艺需进行调整，并新增检测和组装设备以满足生产要求。2018年12月经宁波市北仑区人民政府春晓街道办事处备案登记（项目代码：2018-330206-36-03-095229-000），企业拟投资1360万元，利用位于宁波市北仑区观海路36号的已建厂房，实施“汽车零部件生产技术改造项目”，项目建成后汽车用特种橡胶配件生产工艺中的上胶工序由一道胶粘剂改为两道胶粘剂（底胶和面胶）；汽车减震器生产工艺中淘汰水性漆喷漆工艺，改为油性漆喷漆工艺并新增衬套、悬置喷漆工序，原有酸洗磷化工艺部分改为水雾清洗，技改前后项目产品及产量均不变，且均不涉及橡胶相关生产工序，仍为年产汽车用特种橡胶配件120万套，汽车减震器260万套。
二、项目建设可能对环境造成的影响

施工期污染源强分析
本项目利用已建厂房，无施工期污染。
营运期污染源强分析
（1）废气污染源强分析
本项目生产过程中产生的废气主要浸胶、涂胶、喷胶废气，喷漆/烘干废气。

①浸胶、涂胶、喷胶废气
根据现状调查，企业原有车间一和车间二涂胶废气的治理设备存在安全隐患需进行改造且处理效果不稳定，即两套活性炭+等离子处理设备改为一套干式过滤+活性炭吸附+催化氧化装置。
由于本项目新增的浸胶、涂胶、喷胶废气收集后汇同车间一和车间二的喷胶、涂胶废气送至一套干式过滤+活性炭吸附+催化氧化装置处理后通过15m高的排气筒排放。且企业原有的一道上胶工艺改为底胶、面胶两道上胶工艺，为便于分析，本项目拟对观海路北-东厂区的浸胶、涂胶、喷胶有机废气进行统一分析。企业浸胶、涂胶、喷胶工艺年工作时间为300天，日浸胶、涂胶、喷胶时间10h。
根据废气治理设施设计方案，废气进行密闭收集，有机废气收集效率为95%，治理效率为95%，收集风量为60000 m3/a，浸胶、涂胶、喷胶废气排放情况计算如下。
表5-4  本项目喷胶、涂胶、浸胶废气污染物产生与排放情况一览表
	污染源
	主要污染物
	单位
	产生量
	削减量
	排放量

	
	
	
	
	
	有组织
	无组织

	喷胶、涂胶、浸胶废气
	苯系物
（二甲苯）
	kg/h
	6.167
	5.565
	0.293
	0.308

	
	
	t/a
	18.500
	16.696
	0.879
	0.925

	
	非甲烷总烃/TVOC
	kg/h
	38.167
	34.445
	1.813
	1.908

	
	
	t/a
	114.500
	103.336
	5.439
	5.725

	注：甲基异丁酮、乙苯等无排放标准，本环评不再详见分析，且合并为非甲烷总烃计算。


主要污染物达标排放情况如下：
表5-5  喷胶、涂胶、浸胶废气污染物达标排放情况一览表
	污染源
	主要污染物
	排放量（kg/h）
	风量（m3/h）
	排放浓度（mg/m3）
	标准限值

	喷胶、涂胶、浸胶废气排气筒
	苯系物
（二甲苯）
	0.293
	60000
	4.88
	40 mg/m3

	
	非甲烷总烃
	1.813
	
	30.22
	60mg/m3

	
	TVOC
	1.813
	
	30.22
	120mg/m3


综上，喷胶、涂胶、浸胶过程产生的有机废气污染物经处理后排放。可以达到浙江省地方标准《工业涂装工序大气污染物排放标准》（GB33/2146-2018）中表1规定的大气污染物排放限值。
②喷漆/烘干废气
根据产品种类需求，喷一道防锈漆，新增14条油性漆全自动喷漆线用于喷漆工艺，3条手工喷漆线用于补漆，（每条喷漆线配有6把喷枪，一用一备，喷枪型号均为LRA100-P08，口径为1mm，喷枪流速为60ml/min，每条线配有1个流平室和1条烘道）。
A、涂料体系溶剂构成
根据企业提供的资料，主漆、稀释剂与固化剂使用前的兑和比例为18:8:3。根据提供的MSDS资料，涂料中的有机溶剂构成情况见下表。
表5-6  油漆中的有机溶剂构成情况（质量比，%）
	序号
	化学名称
	原漆
	稀释后

	1
	二甲苯
	10
	18.62

	2
	异丙苯
	11
	6.83

	3
	醋酸丁酯
	6
	3.72

	4
	丙二醇甲醚
	15
	9.31

	5
	正丁醇
	/
	19.31

	6
	聚氧丙烯二胺
	/
	2.59

	7
	4-叔丁基苯酚
	/
	3.62


B、喷漆有效工作时间核算
具体如下：
表5-7  喷枪有效工作时间核算一览表
	序号
	油漆种类
	用量(t/a)
	同时工作最大喷枪数量
	喷枪流速(g/min)
	喷枪运行时间(h/a)

	1
	油漆
	40.25
	17把
	60g/min 
	660


C、喷漆涂装技术参数
具体如下：
表5-8  喷漆涂装技术参数
	配件种类
	平均面积(m2/套)
	工况膜厚(μm)
	喷漆数量(万套/年)
	烘干有效时间(h/a)
	年生产天数(天)
	上漆率(%)
	油漆用量(t/a)

	扭振
	0.0032
	270
	260
	1800
	300
	60
	3.74

	悬套
	0.0024
	270
	780
	180
	300
	60
	8.42

	衬套
	0.0024
	270
	2600
	1800
	300
	60
	28.08

	合计
	40.25

	注：兑和后的油漆密度约1kg/L 


D、喷漆/烘干过程有机废气污染物产生与排放情况分析
根据同类企业生产经验，实际喷漆过程中受喷漆时间、喷枪形式、喷漆压力、油漆导电率等影响，产品表面油漆附着量或差异较大。本项目采用静电式空气喷漆工艺，油漆附着量可达到60％及以上，剩余40%未能利用，分散在喷漆室，部分被水帘喷台配套的“初效过滤+活性炭吸附+催化氧化装置”净化，部分通过喷漆室输送口和门缝等处外逸。
喷漆及烘干废气治理设施设计参数如下：
配套风机风量：60000m3/h；
废气收集率≥95％；
有机废气污染物治理工艺：初效过滤+活性炭吸附+催化氧化；
有机废气污染物净化效率，活性炭吸附+催化氧化≥95％；
排气筒高度15m，内径1.5m。
综上，经计算，喷漆/烘干过程有机废气污染物产生、削减及排放情况如下：
表5-9  喷漆/烘干过程有机废气污染物产生与排放情况一览表
	污染源
	主要污染物
	单位
	产生量
	削减量
	排放量

	
	
	
	
	
	有组织
	无组织

	喷漆废气
	二甲苯
	kg/h
	4.54
	4.099
	0.21
	0.227

	
	
	t/a
	2.998
	2.706
	0.142
	0.150

	
	苯系物
（二甲苯、异丙苯）
	kg/h
	6.208
	5.603
	0.295
	0.310

	
	
	t/a
	4.097
	3.698
	0.195
	0.205

	
	乙酸酯类
（醋酸丁酯）
	kg/h
	0.907
	0.819
	0.043
	0.045

	
	
	t/a
	0.599
	0.541
	0.028
	0.030

	
	非甲烷总烃/TVOC
	kg/h
	15.612
	14.090
	0.742
	0.781

	
	
	t/a
	10.30
	9.299
	0.489
	0.515

	烘干废气
	二甲苯
	kg/h
	2.498
	2.255
	0.119
	0.125

	
	
	t/a
	4.497
	4.058
	0.214
	0.225

	
	苯系物
（二甲苯、异丙苯）
	kg/h
	3.414
	3.081
	0.162
	0.171

	
	
	t/a
	6.146
	5.547
	0.292
	0.307

	
	乙酸酯类
（醋酸丁酯）
	kg/h
	0.499
	0.450
	0.024
	0.025

	
	
	t/a
	0.898
	0.811
	0.043
	0.045

	
	非甲烷总烃/TVOC
	kg/h
	8.587
	7.749
	0.408
	0.429

	
	
	t/a
	15.456
	13.949
	0.734
	0.773

	合计
	二甲苯
	kg/h
	7.041
	6.354
	0.334
	0.352

	
	
	t/a
	7.495
	6.764
	0.356
	0.375

	
	苯系物
（二甲苯、异丙苯）
	kg/h
	9.622
	8.684
	0.457
	0.481


	0.243
	9.244
	0.487
	0.512

	
	乙酸酯类
（醋酸丁酯）
	kg/h
	1.407
	1.269
	0.067
	0.070

	
	
	t/a
	1.497
	1.351
	0.071
	0.075

	
	非甲烷总烃/TVOC
	kg/h
	24.199
	21.839
	1.149
	1.210 

	
	
	t/a
	25.760
	23.248
	1.224
	1.288

	注：丙二醇甲醚、正丁醇、聚氧丙烯二胺、4-叔丁基苯酚等无排放标准，本环评不再详细分析，均按非甲烷总烃计。


说明：本环评采用喷枪流速来核算有机废气污染物产生与排放情况。
主要污染物达标排放情况如下：
表5-10 喷漆/烘干过程有机废气污染物达标排放情况一览表
	污染源
	主要污染物
	排放量（kg/h）
	风量（m3/h）
	排放浓度（mg/m3）
	标准限值

	喷漆/烘干等过程
	苯系物（二甲苯、异丙苯）
	0.457
	60000
	7.62
	40 mg/m3

	
	乙酸酯类（醋酸丁酯）
	0.067
	
	1.11
	60 mg/m3

	
	非甲烷总烃
	1.149
	
	19.16
	60mg/m3

	
	TVOC
	1.149
	
	19.16
	120mg/m3


综上，喷漆/烘干过程产生的有机废气污染物经初效过滤+活性炭吸附+催化氧化处理后排放。可以达到浙江省地方标准《工业涂装工序大气污染物排放标准》（GB33/2146-2018）中表1规定的大气污染物排放限值。

本项目大气污染物有组织排放量核算表见表5-11，大气污染物无组织排放量核算表见表5-12，大气污染物年排放量核算表见表5-13。
表5-11  大气污染物有组织排放量核算表

	序号
	排放口编号
	污染物
	核算排放浓度（mg/m3）
	核算排放速率（kg/h）
	核算年排放量（t/a）

	一般排放口

	1
	浸胶、涂胶、喷胶废气P1
	苯系物（二甲苯）
	4.88
	0.293
	0.879

	2
	
	非甲烷总烃/TVOC
	30.22
	1.813
	5.439

	3
	喷漆/烘干废气P2
	苯系物（二甲苯、异丙苯）
	7.62
	0.457
	0.487

	4
	
	乙酸酯类（醋酸丁酯）
	1.11
	0.067
	0.071

	5
	
	非甲烷总烃/TVOC
	19.16
	1.149
	1.224


12.5

	0
	0.750
	1.366

	
	乙酸酯类
（醋酸丁酯）
	1.11
	0.067
	0.071


2.9

	2
	6.663


1.3

	6

	
	乙酸酯类（醋酸丁酯）
	0.071

	
	非甲烷总烃/TVOC
	6.663


表5-12  大气污染物无组织排放量核算表

	序号
	排放口编号
	产污环节
	污染物
	主要污染防治措施
	国家或地方污染物排放标准
	年排放量/(t/a)

	
	
	
	
	
	标准名称
	浓度限值/(mg/m3)
	

	1
	车间一、车间二
	喷胶、涂胶、浸胶
	二甲苯
	干式过滤+活性炭吸附+催化氧化装置处理
	《大气污染物综合排放标准》(GB16297-1996)中新污染源大气污染物无组织排放监控浓度限值
	1.2
	0.925

	
	
	
	非甲烷总烃
	
	
	4.0
	5.725

	2
	车间五
	喷漆/烘干
	苯系物(二甲苯、异丙苯)
	干式过滤+活性炭吸附+催化氧化装置处理
	《工业涂装工序大气污染物排放标准》(GB33/2146-2018)中表6企业边界大气污染物浓度限值
	2.0
	0.512

	
	
	
	乙酸酯类(醋酸丁酯)
	
	
	0.5
	0.075

	
	
	
	非甲烷总烃/TVOC
	
	
	4.0
	1.288

	无组织排放总计
	苯系物（二甲苯、异丙苯）
	1.437

	
	乙酸酯类（醋酸丁酯）
	0.075

	
	非甲烷总烃/TVOC
	7.013


表5-13  大气污染物年排放量核算表

	序号
	污染物
	年排放量（t/a）

	1
	苯系物（二甲苯、异丙苯）
	2.803

	2
	乙酸酯类（醋酸丁酯）
	0.146

	3
	非甲烷总烃/TVOC
	13.676


2）废水污染源强分析
本项目废气主要为水雾清洗废水、水帘喷漆台废水和生活污水。
①水雾清洗废水
根据企业提供的资料，排放情况如下。
表5-14  清洗线废水产生情况一览表
	序号
	工序
	废水量
	备注

	1
	清洗线
	清洗1
	0.06t/d，18t/a
	水雾喷淋，连续排放，排水流量为0.06t/d

	2
	
	清洗2
	0.04t/d，12t/a
	水雾喷淋，连续排放，排水流量为0.04t/d

	3
	
	水洗1
	0.04t/d，12t/a
	水雾喷淋，连续排放，排水流量为0.04t/d

	4
	
	水洗2
	0.04t/d，12t/a
	水雾喷淋，连续排放，排水流量为0.04t/d

	5
	合计
	0.18t/d，54t/a
	/

	清洗线合计
(共14条)
	2.52t/d，756t/a
	/


据同行业调查，水雾清洗废水一般混合后统一处理，主要污染因子为pH、CODCr、SS，水质一般为pH8~10，CODCr1500~2000mg/L（1.512t/a），SS400~700mg/L（0.53t/a）、石油类300~400mg/l（0.3t/a）。
②水帘喷漆台废水
项目水帘喷漆台水槽总蓄水量约3t，循环使用5天更换一次，则产生量约180t/a，据类比调查，该废水水质主要为COD和SS，产生浓度一般为COD1500~2000mg/L（0.36t/a），SS200~300mg/L（0.054t/a）。经收集后排入厂区污水处理站处理。
③污水处理站简介
根据设计，污水处理站设计进水水质COD≤2500mg/l，石油类≤400mg/l，SS≤1000mg/l，总锌≤60mg/l，磷酸盐≤50mg/l。经处理后出水水质COD≤150mg/l，石油类≤10mg/l，SS≤150mg/l，总锌≤2.0mg/l，磷酸盐≤1.0mg/l。总去除率COD为95%，石油类为98%，SS 85%，金属离子97%、磷酸盐98%。污水处理工艺流程如下图。

图5-6  污水处理站处理工艺流程图
污水处理工艺流程简介：清洗磷化线脱脂槽、酸洗槽定期更换的酸碱废液和喷漆台、超声波清洗机定期排放的废水排放量较少，但污染物浓度较高，不宜直接排入废水调节池，以避免对废水处理站处理负荷造成冲击。本项目设置分类贮存池暂存各类废水（液），再自流入收集池内，在此酸碱废液可自身中和，废水再排入反应槽内，通过添加PAM、PAC和机械搅拌作用使水中的胶体污染物和细微悬浮物破乳脱稳形成可分离的絮凝体，在沉淀槽内沉淀去除，预处理后的废水通过隔膜泵计量加入到综合调节池。
各类废水在调节池混合调节水质水量，再经提升泵提升进入中和絮凝槽，向絮凝槽第一格内投加NaOH、CaCl2，在机械搅拌机搅拌下，将综合废水的PH值提高至9.0以上，pH值提高后的废水流入反应槽第二格，向第二格内投加PAC、PAM在机械搅拌作用下，使折出的金属离子氢氧化物及转为不溶性的正磷酸盐颗粒脱稳而互相聚合、增大。
废水经提高PH、投加PAC、PAM反应后，形成“混合液”流入沉淀槽，在沉淀槽中，废水中的悬浮物（可沉降固体颗粒）在重力的作用下，沉入泥斗，污染物得到有效去除，废水澄清。至此废水的金属离子及磷酸盐（以P计）含量已达到排放标准。经沉淀后的污水自流进入中和反应槽，向中和反应槽中投加硫酸中和废水，使废水的PH值调整在中性（6~9）范围内，废水流出中和反应槽，进入气浮器。.
在气浮装置中，风机送入的过饱和气体与“矾花”结合浮上水面形成浮渣，刮渣机定期将浮渣刮去，使污染物从综合废水中分离出去。经气浮装置处理的废水自流进入水解酸化池，在水解酸化池中将污水中难以降解的大分子有机物分解为易降解的小分子污染物，以提高后续单元的处理效率。经水解酸化池处理后的污水自流进入接触氧化池，在接触氧化池中，设置了具有极大表面积的弹性立体弹性填料，可以附着生长大量的具有活性的生物膜，不断曝气形成好氧生物作用环境，生物作用使小分子的有机物被分解。经接触氧化池充分处理后，污水中的有机物的总去除率在90%以上，基本能达到排放标准，但是池中微生物的量很大，因此SS含量很高，设置二沉池分离污泥，出水可达到排放标准。
沉淀池、二沉池、气浮装置的污泥排入污泥浓缩池，浓缩后的污泥经污泥泵提升进入压滤机，污泥脱水后形成污饼，装车外运。
厂区污水处理站处理能力可行性分析：本项目生产废水总产生量约3.12t/d，厂区污水处理站设计处理能力为40m3/h，厂区现有生产废水处理量最高为14.32m3/h（总量为40956m3/a），污水处理站的处理能力能满足处理需求。综上，项目废水经污水处理站处理后，可以做到达标排放。
④生活污水
项目劳动人员50人，生活用水按每人100L/d计，生活用水量为5m3/d（即1500m3/a），排水量以用水量的80%计，则生活污水产生量为4m3/d（即1200m3/a）。据类比调查，生活污水主要污染物为CODCr、BOD5、氨氮、动植物油等，水质一般为CODCr300~400mg/L，BOD5200~300mg/L，氨氮30~40mg/L，动植物油20~30mg/L，主要污染物产生量分别为COD0.48t/a、氨氮0.048t/a。生活污水经隔油沉淀池、化粪池预处理后排入市政污水管道，最终经春晓污水处理厂处理达《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准后排明月直河，排放量分别为COD0.06t/a、氨氮0.006t/a。
项目废水及污染物产生排放情况汇总详见表5-15。
表5-15 项目废水量及水质情况
	废水类别
	污染因子
	产生浓度（mg/L）
	产生量（t/a）
	企业排放口最高允许排放浓度（mg/L）
	最终排放浓度（mg/L）
	最终排放量（t/a）

	生产废水
	废水量
	/
	936
	/
	/
	936

	
	CODCr
	2000
	1.872
	500
	50
	0.0468

	生活污水
	废水量
	/
	1200
	/
	/
	1200

	
	CODCr
	400
	0.48
	500
	50
	0.06

	
	NH3-N
	40
	0.048
	35
	5
	0.006


3）噪声污染源强分析
本项目噪声源主要为各生产设备加工过程产生的噪声，类比同类设备，噪声源强见下表。
表5-16  噪声源及源强一览表
	序号
	噪声源
	单位
	数量
	单个声源源强（dB(A)）
	发声特点

	1
	手工浸胶烘道线
	条
	4
	80~85
	间歇

	2
	自动浸胶线
	条
	5
	75~85
	间歇

	3
	手工涂胶线
	条
	3
	75~85
	间歇

	4
	自动滚喷机
	台
	3
	75~85
	间歇

	5
	自动配胶系统
	台
	1
	75~85
	间歇

	6
	超声波塑料焊接机
	台
	1
	80~85
	间歇

	7
	模具激光焊接机
	台
	1
	80~85
	间歇

	8
	精密电火花成型机
	台
	1
	80~85
	间歇

	9
	液压衬套自动组装线
	台
	1
	70~80
	间歇

	10
	缩径机
	台
	15
	70~80
	间歇

	11
	数控液压机
	台
	24
	70~80
	间歇

	12
	纯橡胶衬套装配线
	台
	1
	70~80
	间歇

	13
	发动机悬置装配线
	台
	1
	70~80
	间歇

	14
	液压衬套自动线
	台
	1
	70~80
	间歇

	15
	衬套半自动生产线
	台
	1
	70~80
	间歇

	16
	法雷奥半自动压装设备
	台
	1
	70~80
	间歇

	17
	液下灌装伺服压机+半自动清洗除水机
	台
	3
	70~80
	间歇

	18
	库卡机器人
	台
	1
	70~80
	间歇

	19
	液压衬套自动组装线
	台
	1
	70~80
	间歇

	20
	TOX标准压机+ TOX螺母自动组装设备
	台
	1
	70~80
	间歇

	21
	机器人
	台
	1
	70~80
	间歇

	22
	自动组装线
	台
	1
	70~80
	间歇

	23
	ETS组装线
	台
	2
	70~80
	间歇

	24
	悬置系统半自动柔性装配线
	台
	1
	70~80
	间歇

	25
	手工组装设备
	台
	1
	70~80
	间歇

	26
	喷码机
	台
	6
	70~80
	间歇

	27
	40T液下灌装机
	台
	2
	70~80
	间歇

	28
	新型缩径机
	台
	4
	70~80
	间歇

	29
	雷奥全自动灌铆机
	台
	1
	70~80
	间歇

	30
	单工位干式灌装机
	台
	1
	70~80
	间歇

	31
	电热鼓风烘箱
	台
	1
	85~90
	间歇

	32
	电热烘箱
	台
	1
	85~90
	间歇

	33
	自驱动台车烘箱
	台
	1
	85~90
	间歇

	34
	激光打标机
	台
	2
	70~80
	间歇

	35
	自动裹包机
	台
	1
	70~80
	间歇

	36
	电动振动试验系统
	台
	3
	70~80
	间歇

	37
	通过式清洗机
	条
	14
	85~90
	间歇

	38
	手工喷漆线
	条
	3
	80~85
	间歇

	39
	全自动喷漆线
（油性漆）
	条
	14
	80~85
	间歇

	40
	数控车铣
	台
	12
	80~85
	间歇

	41
	自动动平衡设备
	台
	12
	70~80
	间歇


为确保厂区边界噪声达标排放，建议企业加强设备维护，保持其良好的运行效果。
4）固体废物
本项目固体废物主要包括漆渣/胶渣、废活性炭、废过滤棉、污水处理站污泥、废油漆、胶水等包装桶、生活垃圾。
①废活性炭：喷漆、涂胶废气收集后各自通过的干式过滤+活性炭吸附+催化氧化装置处理后排放。该处理设施中活性炭一次装填量为12m3（约10t），经脱附催化燃烧后重复利用，3年更换一次，则废活性炭的产生量为6.66t/a。废活性炭属于HW49其他废物，废物代码900-041-49，收集后委托宁波市北仑环保固废处置有限公司处置。
②废过滤棉：喷漆、涂胶废气统一收集后通过一套干式过滤+活性炭吸附+催化氧化装置处理后排放。该处理设施中的干式过滤器滤料需定期进行更换，建议一个月更换一次，废过滤棉产生量约为1t/a。根据《国家危险废物名录》，属于HW49其他废物，废物代码900-041-49，收集后委托宁波市北仑环保固废处置有限公司处置。
③污水处理站污泥：污水处理站污泥产生量与污水处理站沉淀彻底与否及所加试剂有关，以沉淀完全为条件，产生量通常按2~3kg/m3污水计算，则污泥总产生量约为0.96t/a，根据《国家危险废物名录》，属于HW17表面处理废物，废物代码336-064-17，收集暂存后委托宁波市北仑环保固废处置有限公司安全处置。
④废油漆、胶水等包装桶：项目在胶水、油漆调配及使用完后，会产生废包装桶，其产生量约为1t/a，根据《国家危险废物名录》，属于HW49其他废物，废物代码900-041-49，收集暂存后委托宁波市北仑环保固废处置有限公司安全处置。
⑤漆渣/胶渣：喷漆、喷胶工序需对喷枪进行清理，喷房也需定期清理漆渣和胶渣，该过程会产生漆渣和胶渣，其产生量约2t/a，根据《国家危险废物名录》，属于HW12染料、涂料废物，废物代码900-252-12，收集暂存后委托宁波市北仑环保固废处置有限公司安全处置。

⑥生活垃圾：本项目劳动定员50人，按每人0.5kg/d计，则产生量约7.5t/a，收集后委托当地环卫部门统一清运。
。
三、建设项目环境影响分析
施工期环境影响分析
本项目利用已建厂房，故施工期污染可忽略。
营运期环境影响分析

（1）大气环境影响分析结论

本项目生产过程中产生的废气主要为浸胶、涂胶、喷胶废气，喷漆废气。
①浸胶、涂胶、喷胶废气
本项目生产过程中产生的废气主要为浸胶、喷胶、涂胶废气。由于本项目新增的浸胶、喷胶、涂胶废气收集后汇同车间一和车间二的喷胶、涂胶废气送至一套干式过滤+活性炭吸附+催化氧化装置处理后通过15m高的排气筒排放。
根据工程分析，项目涉及浸胶、涂胶、喷胶废气的苯系物（二甲苯）有组织排放浓度为4.88g/m3；非甲烷总烃/TVOC有组织排放浓度为30.22g/m3，均能达到浙江省地方标准《工业涂装工序大气污染物排放标准》（GB33/2146-2018）中表1规定的大气污染物排放限值（苯系物排放浓度40mg/m3；非甲烷总烃排放浓度60mg/m3；TVOC排放浓度120mg/m3），对周边大气环境影响较小。
②喷漆废气
本项目喷漆废气经一套干式过滤+活性炭吸附+催化氧化装置处理后通过15m高的排气筒排放。根据工程分析，项目喷漆/烘干废气的苯系物（二甲苯、异丙苯）有组织排放浓度为7.62g/m3；乙酸酯类（醋酸丁酯）有组织排放浓度为19.16mg/m3；非甲烷总烃/TVOC有组织排放浓度为19.16mg/m3，均能达到浙江省地方标准《工业涂装工序大气污染物排放标准》（GB33/2146-2018）中表1规定的大气污染物排放限值（苯系物排放浓度40mg/m3；乙酸酯类排放浓度60mg/m3；非甲烷总烃排放浓度60mg/m3；TVOC排放浓度120mg/m3；），对周边大气环境影响较小。
根据预测结果，本项目浸胶、涂胶、喷胶废气有组织排放二甲苯下风向最大质量浓度为1.76E-02mg/m3及占标率5.86%；非甲烷总烃下风向最大质量浓度为1.10E-01mg/m3及占标率5.48%；无组织排放二甲苯下风向最大质量浓度为2.68E-02 mg /m3及占标率8.93%；非甲烷总烃下风向最大质量浓度为1.65E-01mg /m3及占标率8.25%，远低于标准限值（非甲烷总烃2.0mg/m3，二甲苯0.3mg/m3）。喷漆/烘干废气有组织排放二甲苯下风向最大质量浓度为2.02E-02mg/m3及占标率6.76%；非甲烷总烃下风向最大质量浓度为6.96E-02mg/m3及占标率3.48%；醋酸丁酯下风向最大质量浓度为4.06E-03mg/m3及占标率4.06%；无组织排放二甲苯下风向最大质量浓度为2.83E-02mg /m3及占标率9.43%；非甲烷总烃下风向最大质量浓度为9.73E-02mg /m3及占标率4.86%；醋酸丁酯下风向最大质量浓度为5.63E-03mg /m3及占标率5.63%，远低于标准限值（非甲烷总烃2.0mg/m3，二甲苯0.3mg/m3，醋酸丁酯0.1 mg/m3），可见，项目浸胶、涂胶、喷胶废气，喷漆/烘干废气经各自一套干式过滤+活性炭+催化氧化装置处理后通过15m高排气筒排放，无组织排放对周边环境影响较小。
（2）水环境影响分析结论
项目生产废水经厂区污水处理站处理后，生活污水经隔油沉淀池、化粪池处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准后排入市政污水管网，最终经春晓污水处理厂处理达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准后排入明月直河，对纳污水域水环境影响较小。
（3）声环境影响分析结论
本项目噪声源主要为隔生产设备加工过程产生的噪声，类比同类资料，噪声源强为70~90dB（A）。根据表7-6预测结果可知，项目生产噪声经过厂房墙体隔声和距离衰减后，厂界噪声能达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准，对周边环境影响较小。
为确保厂界噪声达标排放，本环评要求企业加强设备维护，保持其良好的运行效果。
（4）固体废物处置与影响分析结论
漆渣/胶渣、废过滤棉、废活性炭、污水处理站污泥、废油漆、胶水等包装桶、漆渣/胶渣属危险固废，分类收集后暂存于危险废物堆放处，并建议委托宁波市北仑环保固废处置有限公司收集处置；
生活垃圾委托环卫部门清运处理。
综上，本项目固体废物能得到妥善处理，对周边环境影响较小。
四、环境影响评价结论

本项目符合产业政策及环境功能区划的要求。各污染物均可实现达标排放，满足总量控制要求。采取环保防治措施后，所排污染物控制在允许排放范围之内，对环境的影响在可接受范围之内。由此可见，本项目的实施从环保角度来看是可行的。                                  
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