
氢碎炉装配及磁性材料加工扩建项目

环境影响评价审批前公示
一、建设项目概况及污染源分析
项目名称：氢碎炉装配及磁性材料加工扩建项目
项目性质：迁建
建设单位：宁波晋科自动化设备有限公司
建设地点：浙江省宁波市北仑区小港街道新民村纬三路（成路大道道底）289号
项目概况：宁波晋科自动化设备有限公司成立于2016年4月27日，租赁宁波市北仑区腾创不锈钢制品有限公司位于宁波市北仑区戚家山江滨路289号4幢（1）号厂房，实施氢碎炉装配及磁性材料加工项目，此项目于2017年9月委托浙江仁欣环科院有限责任公司编制完成《宁波晋科自动化设备有限公司氢碎炉装配及磁性材料加工项目环境影响报告表》，同年9月14日该项目通过宁波市北仑区环境保护局审批（仑环建[2017]95号），2019年9月底投入设备调试并进行试运行生产，该项目正式投产后，形成年产15套氢碎炉、年加工500kg磁性材料的生产规模，并于2017年12月通过自主验收。
随着企业发展，原厂址已经不能满足企业的生产发展需求，为满足企业生产需求，企业拟投资76万元，将生产厂房搬迁至宁波市北仑区小港街道新民村纬三路（成路大道道底）289号，搬迁后企业生产工艺不变，生产规模由年产15套氢碎炉、年加工500千克磁性材料，增至年产30套氢碎炉、年加工6000吨磁性材料。

二、项目建设可能对环境造成的影响
1、废气

本项目产生的废气主要为焊接产生的焊接烟尘。
本项目中焊接工艺是使用二氧化碳为保护气体焊机进行焊接，焊接时间约5~6h/d。

类比《焊接安全生产与劳动保护》中有关资料，二氧化碳保护焊机的发尘量见表1。

表1 焊机发尘量一览表

	焊接方法
	施焊时每分钟的发尘量（mg/min）
	每公斤焊接材料的发尘量（g/kg）

	二氧化碳保护焊机
	450～650
	5～8*

	*注：本环评中二氧化碳保护焊机的焊丝发尘率取8g/kg。


根据业主提供的原辅材料用量，可推算出焊接烟尘的产生量，详见表2。

表2 焊接烟尘产生情况表

	焊机类型
	焊接时间
	焊丝消耗量
	焊丝发尘率
	焊接烟尘最大产生量

	二氧化碳

保护焊机
	6h/d（1800h/a）
	0.422t/a（0.23kg/h）
	8.0g/kg
	1.88g/h（3.376kg/a）


本项目仅用一台焊接，焊接烟尘产生量极少，故焊接烟尘通过加强车间通风，于车间内无组织排放。
2、废水

（1）生活污水

本项目劳动定员30人，年生产300天，职工生活用水量以100L/（人·d）计，则生活用水量为3t/d(900t/a)，排污系数取0.8，则生活污水产生量约为2.4t/d(720t/a)，主要污染物分别为pH、CODCr、BOD5、SS、NH3-N，水质为pH6~9、CODCr 350mg/L、BOD5 250mg/L、SS 250mg/L、NH3-N 35mg/L。

项目生活污水经化粪池预处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准后接入污水管网，最终经新周污水处理达到《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）Ⅳ类标准（其中SS参照《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）标准中的一级A标准）后排至甬江。以达标排放计，废水排放量为720t/a，各污染物的排放量为CODCr0.0216t/a，NH3-N0.00108t/a。

冷却水

本项目使用冷却水对氢碎炉进行间接冷却，冷却水经冷却塔冷却后循环使用，不外排，因蒸发而流失的水分用新鲜水定期补充。根据企业提供资料，项目设置一个冷却塔，冷却塔在线循环水量为50t/h，冷却塔消耗量为0.4t/d，则年补充新鲜水量为120t。

3、噪声

项目噪声主要来源车间设备，车间内噪声值约70~85dB（A）。噪声源强详见表3。

表3 项目营运期主要设备的噪声值汇总一览表  单位：dB（A）

	序号
	设备名称
	数量
	声压级
	发声特点

	1
	氢碎炉
	6
	75~85
	连续

	2
	摇臂钻
	1
	80~85
	间歇

	3
	普通车床
	1
	75~80
	间歇

	4
	锯床
	1
	80~85
	间歇

	5
	数控切割机
	1
	80~85
	间歇

	6
	电焊机
	1
	80~85
	间歇

	7
	铣床
	1
	75~85
	间歇

	8
	冷却塔
	1
	70~85
	连续


4、固体废物
本项目产生的固废主要有一般工业固废、危险固废、含油抹布和员工生活垃圾。固体废物情况汇总见下表。
表4 项目固体废物产生情况一览表

	序号
	固废名称
	产生工序
	形态
	主要成分
	属性
	产生量

	1
	S1废金属边角料
	机加工修配
	固态
	金属
	一般固废
	2.0

	2
	S2废切削液
	机加工修配
	液态
	切削液
	危险废物
	0.7

	3
	S3废焊渣
	焊接
	固态
	焊渣
	一般固废
	0.04

	4
	S4废包装桶
	原料使用
	固态
	切削液
	危险废物
	0.05

	5
	S5生活垃圾
	员工生活
	固态
	塑料袋、纸张等
	一般固废
	9.0


三、建设项目环境影响分析

1、大气环境影响分析结论
本项目仅用一台焊接，焊接烟尘产生量极少，故焊接烟尘通过加强车间通风，于车间内无组织排放。
根据预测分析，项目生产车间焊接烟尘无组织排放的下风向最大浓度为3.04×10-3mg/m3，占标率为0.68%，厂界污染物浓度均能满足《大气污染物排放标准》（GB16297-1996）表2中无组织监控浓度限值，因此本项目焊接烟尘无组织排放对周围环境贡献值较小，对周边环境影响较小。

2、水环境影响分析结论
本项目使用冷却水对氢碎炉进行间接冷却，冷却水经冷却塔冷却后循环使用，不外排，因蒸发而流失的水分用新鲜水定期补充。
本项目生活污水经化粪池预处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准后接入污水管网，最终经新周污水处理达到《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）Ⅳ类标准（其中SS参照《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）标准中的一级A标准）后排至甬江。
在此基础上，本项目废水可实现达标排放，对周围环境影响较小。
3、声环境影响分析结论
本项目位于宁波市北仑区小港街道新民村纬三路（成路大道道底）289号，根据对项目厂界的噪声监测，在未生产状态下企业各厂界昼间噪声环境均能满足《声环境质量标准》（GB3096-2008）3类。

项目噪声主要来源车间设备运行噪声，车间内噪声值约70～85dB。为使厂界噪声值能进一步降低，减少对周边环境的影响，要求采取以下隔音降噪措施：合理布局车间，生产期间车间大门、窗户应均处于关闭状态，必要时采用封闭式双层玻璃隔声窗以起到阻隔降噪的效果；选用先进的低噪声生产设备，对高噪声设备设防振基础或减震垫；加强设备的日常维护、更新，确保所有设备尤其是噪声污染设备处于正常工作状态，杜绝因设备不正常运转产生的高噪声现象。

采取隔声降噪措施后，能使厂界昼夜噪声值能达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的3类，对周边声环境敏感点影响不大。
4、固体废物处置与影响分析结论
本项目产生的固废主要为废金属边角料、废焊渣、废切削液、废包装桶和生活垃圾；废金属边角料、废焊渣定期外售综合利用；生活垃圾由环卫部门定期清运；废包装桶和废切削液委托有资质单位处理。

只要建设单位做好固体废物的分类收集工作，不随意倾倒、丢弃垃圾，本项目固体废物对周围环境影响较小。
四、环境影响评价结论

该项目选址位于宁波市北仑区小港街道新民村纬三路（成路大道道底）289号，用地性质为工业用地，符合项目所在地用地规划，符合国家相关产业政策，产生的各种污染物经相应措施处理后能做到达标排放，产生的污染物经治理达标后对当地的环境影响不大，环境质量仍能维持现状。

因此，从环保角度而言，只要企业落实本次环评提出的各项治理措施要求，在安全生产，确保污染物达标排放，该项目在拟建地内实施是可行的。
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