
压泵、真空瓶等包材生产项目环境影响评价审批前公示
一、建设项目概况及污染源分析
项目名称：压泵、真空瓶等包材生产项目
项目性质：新建
建设单位：宁波龙新竹木有限公司
建设地点：北仑区小港街道新权村小阮家岙15号
项目概况：宁波龙新竹木有限公司成立于2013年6月，位于北仑区小港街道新权村小阮家岙15号，主要经营范围：竹木制品、塑料配件、化妆品、包装材料的制造、加工、批发、零售。
由于产品市场前景良好，2019年8月经宁波市北仑区人民政府小港街道办事处备案登记同意（项目代码：2019-330206-20-03-054457-000），企业拟投资120万元，租用小港街道新权股份经济合作社位于北仑区小港街道新权村小阮家岙15号的已建厂房，租用建筑面积450m2，从事“压泵、真空瓶等包材生产项目”，项目建成后预计年产压泵、真空瓶等包材250万件。
二、项目建设可能对环境造成的影响
1、施工期

本项目厂房已建，故施工期污染可忽略。
2、营运期

1）废气

本项目生产过程中产生的废气主要为加工粉尘和喷漆/晾干废气。

①加工粉尘
本项目开料、拉圆棒、车床加工等过程会产生粉尘，主要污染物为颗粒物。参照《第一次全国污染源普查工业污染源产排污系数手册》（2010修订）中“2011锯材加工业产排污系数表” 锯材(锯材厚度≤35毫米)：粉尘产污系数0.321kg/m3。项目木板/竹板加工时间为2400h/a，木板/竹板共200m3，则木屑粉尘产生量为0.064t/a（0.027kg/h）。企业拟在推台锯等上方设置集尘罩，粉尘经集尘罩收集后通过15m高的排气筒排放。根据设计方案提供的资料，废气的收集效率为90%，除尘效率为95％，配套风机总风量为15000m3/h。加工粉尘产排情况见下表。
表1  加工粉尘产生量与排放量情况一览表
	序号
	主要污染物
	单位
	产生量
	有组织排放量
	排放浓度（mg/m3）
	无组织排放量

	1
	颗粒物
	t/a
	0.064
	0.0029
	/
	0.0064

	2
	
	kg/h
	0.027
	0.0012
	0.08
	0.0027

	排放标准（颗粒物）
	3.5
	120
	/

	达标情况
	达标
	/


②喷漆/晾干废气
本项目产品需喷两道PU漆，二楼喷漆车间设1个水帘喷台（备用，尺寸：L2m×W1.2m×H2m，水深为0.3m）和1条喷漆流水线，流水线含1个水帘喷台（尺寸：L2.4m×W2m×H2m，水深为0.3m）和2把手动喷枪（一用一备），喷枪型号均为W-71，口径为1.5mm，喷枪流速为90ml/min。
a、涂料体系溶剂构成
根据企业提供的资料，主漆（PU漆）、稀释剂与固化剂使用前的兑和比例为4:3:1。根据提供的MSDS资料，涂料中的有机溶剂构成情况见下表。
表2  PU漆中的有机溶剂构成情况（质量比，%）
	序号
	化学名称
	原漆
	稀释后

	1
	二甲苯
	25
	23.12

	2
	乙酸丁酯
	15
	16.87

	3
	乙酸乙酯
	/
	1.25

	4
	甲苯二异氰酸酯
	/
	4.38

	5
	六亚甲基二异氰酸酯
	/
	3.12

	6
	乙二醇乙醚醋酸酯
	/
	11.25

	7
	环已酮
	/
	11.25


b、喷漆有效工作时间核算
具体如下：
表3  喷枪有效工作时间核算一览表
	序号
	油漆种类
	用量(t/a)
	喷枪流速(g/min)
	同时工作最大喷枪数量（把）
	喷枪运行时间(h/a)


90g

	min
	1
	750


c、喷漆涂装技术参数
具体如下：
表4   喷漆涂装技术参数
	油漆种类
	产品平均面积
	工况膜厚
	喷漆数量
	喷漆有效时间
	晾干有效时间
	年生产天数
	上漆率

	PU漆
	120m2/万件
	80μm
	250万件/年
	750h/a
	750h/a
	150天
	60%

	注：兑和后的油漆密度约1kg/L


d、喷漆/晾干过程有机废气污染物产生与排放情况分析
根据同类企业生产经验，实际喷漆过程中受喷漆时间、喷枪形式、喷漆压力、油漆导电率等影响，竹木制品表面油漆附着量或差异较大。本项目采用静电式空气喷漆工艺，油漆附着量可达到60%及以上，剩余40%未能利用，分散在喷漆房，部分被水帘喷台配套的“水喷淋+光催化氧化+活性炭吸附装置”净化，部分通过喷漆房输送口和门缝等处外逸。
喷漆/晾干废气治理设施设计参数如下：
配套风机风量：30000m3/h；
废气收集率≥95%；
有机废气污染物治理工艺：水喷淋+光催化氧化+活性炭吸附；
有机废气污染物净化效率，光催化氧化≥30%，活性炭≥90%，总净化效率不低于90%；
排气筒高度15m，内径0.6m。
综上，经计算，喷漆/晾干过程有机废气污染物产生、削减及排放情况如下：
表5  喷漆/晾干过程有机废气污染物产生与排放情况一览表
	污染源
	主要污染物
	单位
	产生量
	削减量
	排放量

	
	
	
	
	
	有组织
	无组织

	喷漆过程
	乙酸酯类
	乙酸乙酯
	kg/h
	0.011
	0.009
	0.001
	0.001


0

	021
	0.002
	0.001

	
	
	乙酸丁酯
	kg/h
	0.141
	0.120
	0.013
	0.007


0.


0.03

	
	0.017


0.

	10

	
	
	t/a
	0.463
	0.395
	0.044
	0.023

	
	非甲烷总烃/TVOC
	kg/h
	0.250
	0.214
	0.024
	0.013

	
	
	t/a
	0.600
	0.513
	0.057
	0.030

	晾干过程
	乙酸酯类
	乙酸乙酯
	kg/h
	0

011
	0.009
	0.001
	0.001

	
	
	
	t/a
	0.025
	0.021
	0.002
	0.001



0.

	13
	0.007

	
	
	
	t/a
	0.338
	0.289
	0.032
	0.017

	
	苯系物（二甲苯）
	kg/h
	0.193
	0.165
	0.018
	0.010

	
	
	t/a
	0.463
	0.395
	0.044
	0.023

	
	非甲烷总烃/ TVOC
	kg/h
	0.250
	0.214
	0.024
	0.013


0.0

	7
	0.030


0.00

	
	0.001


0.0


	.003


0.02

	
	0.014

	
	
	
	t/a
	0.675
	0.577
	0.064
	0.034

	
	苯系物（二甲苯）
	kg/h
	0.385
	0.329
	0.037
	0.019

	
	
	t/a
	0.925
	0.791
	0.088
	0.046

	
	非甲烷总烃/TVOC
	kg/h
	0

500
	0.428
	0.048
	0.025

	
	
	t/a
	1.200
	1.026
	0.114
	0.060

	注：甲苯二异氰酸酯、六亚甲基二异氰酸酯、乙二醇乙醚醋酸酯、环已酮等无排放标准，本环评不再详细分析，均按非甲烷总烃计。


说明：本环评采用喷枪流速来核算有机废气污染物产生与排放情况。
主要污染物达标排放情况如下：
表6  喷漆/晾干过程有机废气污染物达标排放情况一览表
	污染源
	主要污染物
	排放量（kg/h）
	风量（m3/h）
	排放浓度（mg/m3）
	标准限值

	喷漆/晾干等过程
	乙酸酯类
	乙酸乙酯
	0.002
	30000
	0.067
	60 mg/m3

	
	
	乙酸丁酯
	0.027
	
	0.9
	

	
	苯系物（二甲苯）
	0.037
	
	1.233
	40 mg/m3

	
	非甲烷总烃
	0.048
	
	1.6
	80mg/m3

	
	TVOC
	0.048
	
	1.6
	150mg/m3


综上，喷漆/晾干过程产生的有机废气污染物经水喷淋+光催化氧化+活性炭吸附装置处理后15m高排气筒排放，可以达到浙江省地方标准《工业涂装工序大气污染物排放标准》（GB33/2146-2018）中表1大气污染物特别排放限值。
2）废水
本项目废水主要为水帘喷台及喷淋塔废水和生活污水。

①水帘喷台及喷淋塔废水
本项目水帘喷台和喷淋塔以水为介质喷淋吸收漆雾，漆雾被吸附后浮于水面结成漆块被捞出，水则在水帘台或喷淋塔内循环流动，重复利用。企业根据工况运行一定时间后，需要对其中循环水定期投放絮凝剂除渣处理后循环使用，由于喷淋过程中会带走一定量水汽，需定期补充，补充量约为10t/a。
②生活污水
项目劳动人员20人，生活用水按每人50L/d计，生活用水量为1m3/d（即300m3/a），排水量以用水量的80%计，则生活污水产生量为0.8m3/d（即240m3/a）。据类比调查，主要污染物为COD、氨氮、石油类，水质一般为COD400mg/L，BOD5 300mg/L，氨氮40mg/L，主要污染物产生量分别为COD0.096t/a、BOD50.072t/a、氨氮0.0096t/a。生活污水经化粪池预处理后排入市政污水管道，最终经新周污水处理厂处理达《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准后排入甬江，排放量分别为COD0.0096t/a、氨氮0.0005t/a。
3）噪声
本项目噪声源主要为各设备在运行时产生的噪声，类比同类设备，噪声源强见下表。
表7  噪声源及源强一览表
	序号
	噪声源
	单位
	数量
	单个声源源强（dB(A)）
	发声特点

	1
	卧式带锯
	台
	2
	75~85
	间歇

	2
	45度推台锯
	台
	1
	75~85
	间歇

	3
	万能圆锯机
	台
	12
	75~85
	间歇

	4
	圆棒机
	台
	2
	75~85
	间歇

	5
	冷压机
	台
	5
	80~90
	间歇

	6
	数控车床
	台
	6
	75~85
	间歇

	7
	水帘喷台
	个
	1
	65~75
	间歇

	8
	喷漆流水线
	条
	1
	65~75
	间歇

	9
	抛光滚筒机
	台
	1
	75~85
	间歇

	10
	空压机
	台
	1
	80~90
	间歇


4）固体废物
本项目所产生的固体废物情况汇总见下表。
表8  建设项目固体废物分析结果汇总表
	编号
	固废名称
	废物类别
	废物代码
	产生量(t/a)
	产生工序及装置
	形态
	主要成分
	有害成分
	产废周期
	危废特性
	污染防治措施

	1
	废木板/竹板
	/
	/
	1 m3
	开料、拉圆棒、车床加工
	固态
	木板/竹板
	/
	/
	/
	分类收集后外售

	2
	废砂纸
	/
	/
	30卷
	漆后打磨
	固态
	砂纸
	/
	/
	/
	

	3
	除尘灰
	/
	/
	0.055
	布袋除尘装置
	固态
	飞灰
	/
	/
	/
	


900-041

	49
	0.5
	机油、PU漆等空桶
	固态
	铁、油漆、油
	沾染油漆、油
	每天
	毒性
	委托有资质单位进行安全处置


废漆渣

	废稀释剂
	HW12染料、涂料废物
	900-252-12
	0.5
	漆房清理
	固态
	含漆渣及稀释剂
	含有机质颗粒物
	每月
	毒性
	
	

	6
	高浓度有机废液
	HW09类油/水、烃/水混合物或乳化液
	900-007-09
	4
	水帘喷台、水喷淋塔清理
	液态
	有机质等
	含有机质颗粒物
	半年
	毒性
	

	7
	废活性炭
	HW49其他废物
	900-041-49
	10.782
	喷漆/晾干废气治理
	固态
	含有机物
	含化学物质
	每月
	毒性
	

	8
	含油废布
	HW49其他废物
	900-041-49
	0.2
	设备擦拭
	固态
	布、油
	/
	/
	/
	委托环卫部门清运

	9
	生活垃圾
	/
	/
	3
	员工生活
	固态
	塑料、纸张等
	/
	/
	/
	


三、建设项目环境影响分析

1、施工期
本项目厂房已建，故施工期污染可忽略。
2、营运期
1）大气环境影响分析
项目产生的废气主要为加工粉尘和喷漆/晾干废气。
①加工粉尘
本项目开料、拉圆棒、车床加工等过程会产生粉尘，主要污染物为颗粒物。企业拟在推台锯等上方设置集尘罩，粉尘经集尘罩收集后通过15m高的排气筒排放。根据工程分析结果，项目粉尘排放浓度为0.08mg/m3，排放速率为0.0012kg/h，能达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2新污染源大气污染物排放限值中的二级标准（颗粒物排放浓度120mg/m3，排放速率3.5kg/h），可以实现达标排放，对周边大气环境影响较小。
②喷漆/晾干废气
本项目喷漆/晾干过程产生的有机废气污染物经水喷淋+光催化氧化+活性炭吸附装置处理后15m高排气筒排放。根据工程分析结果，乙酸酯类（乙酸乙酯）、乙酸酯类（乙酸丁酯）、苯系物（二甲苯）、非甲烷总烃/TVOC排放浓度分别0.067mg/m3、0.9mg/m3、1.233mg/m3、1.6mg/m3，对照浙江省地方标准《工业涂装工序大气污染物排放标准》（GB33/2146-2018）中大气污染物排放限值（乙酸酯类排放浓度60mg/m3，苯系物排放浓度40mg/m3，非甲烷总烃排放浓度80mg/m3，TVOC排放浓度150mg/m3），可以实现达标排放，对周边大气环境影响较小。
2）水环境影响分析
（1）本项目废水产生及排放情况
根据工程分析，本项目水帘喷台及喷淋塔废水定期投放絮凝剂除渣处理后循环使用，定期补充；生活污水经化粪池预处理可达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准（其中氨氮、总磷执行浙江省地方标准《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013））后排入市政污水管道。

（2）评价等级

项目废水排放方式为间接排放，根据《环境影响评价技术导则地表水环境》（HJ2.3-2018），判定评价等级为水污染影响型三级B，可不开展区域污染源调查，可不进行水环境影响预测。
（3）评价内容

①水污染控制和水环境影响减缓措施有效性评价
目前新周污水处理厂一期现状处理规模为16万m3/d已建成投运，本项目排水量占新周污水处理厂处理能力可忽略，废水经污水处理厂处理达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准后排入甬江，排放量较小且达标排放，基本不会对纳污水域水环境质量造成影响。因此本项目废水达标排放造成的影响是可以接受的。

②依托污水处理设施的环境可行性评价

本项目采用雨污分流，生活污水经化粪池预处理后排入市政污水管网，本评价认为项目排放的废水处理方式可行。
3）声环境影响分析
本项目噪声主要为各类设备加工过程产生的噪声，类比同类资料，噪声源强为65~90dB（A）。项目生产噪声经过厂房墙体隔声和距离衰减后，厂界噪声能达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中2类标准，对周边环境影响较小。
为确保厂界噪声达标排放，本环评要求企业强设备维护，保持其良好的运行效果。
4）固体废物环境影响分析

项目固体废物处置情况见下表。
表9  本项目固废处置措施
	序号
	固废名称
	产生工序
	属性
	废物类别
	废物代码
	利用处置情况

	1
	废木板/竹板
	开料、拉圆棒、车床加工
	一般固废
	/
	/
	分类收集后外售

	2
	废砂纸
	漆后打磨
	一般固废
	/
	/
	

	3
	除尘灰
	布袋除尘装置
	一般固废
	/
	/
	

	4
	废包装桶
	机油、PU漆等空桶
	危险废物
	HW49
	900-041-49
	委托有资质单位进行安全处置

	5
	废漆渣及废稀释剂
	漆房清理
	危险废物
	HW12
	900-252-12
	

	6
	高浓度有机废液
	水帘喷台、水喷淋塔清理
	危险废物
	HW09
	900-007-09
	

	7
	废活性炭
	喷漆/晾干废气治理
	危险废物
	HW49
	900-041-49
	

	8
	含油废布
	设备擦拭
	豁免类
	HW49
	900-041-49
	委托环卫部门清运

	9
	生活垃圾
	员工生活
	一般固废
	/
	/
	


由上表分析，本环评要求危险废物（废包装桶、废漆渣及废稀释剂、高浓度有机废液、废活性炭）委托有资质单位收集处置；一般废物（废木板/竹板、废砂纸、除尘灰）收集暂存后外售，资源综合利用；含油废布、生活垃圾委托环卫部门清运处理，则本项目产生的固体废物均可以得到妥善处理。
表10  建设项目危险废物贮存场所（设施）基本情况表
	编号
	贮存场所（设施）名称
	危险废物名称
	废物类别
	废物代码
	位置
	占地面积
	贮存方式
	贮存能力
	贮存周期

	1
	危险废物存放仓库
	废包装桶
	HW49其他废物
	900-041-49
	厂区北侧
	12m2
	桶装
	0.3t
	半年

	2
	
	废漆渣及废稀释剂
	HW12染料、涂料废物
	900-252-12
	
	
	桶装
	0.3t
	半年

	3
	
	高浓度有机废液
	HW09类油/水、烃/水混合物或乳化液
	900-007-09
	
	
	桶装
	2t
	半年

	4
	
	废活性炭
	HW49其他废物
	900-041-49
	
	
	桶装
	2t
	二个月


5）地下水环境影响分析

根据《环境影响评价技术导则-地下水环境》（HJ610-2016）中的相关规定，本项目属于Ⅳ类建设项目，不开展地下水环境影响评价。
6）土壤环境影响分析
（1）评价工作等级的划分
根据《环境影响评价技术导则 土壤导则（试行）（HJ964-2018）》，本项目对土壤的影响为污染影响型。建设项目所在地周边环境敏感程度判别依据见下表。
表11  污染影响型敏感程度分级表
	敏感程度
	判别依据

	敏感
	建设项目周边存在耕地、园地、牧草地、饮用水水源地或居民区、学校、医院、疗养院、养老院等土壤环境敏感目标的

	较敏感
	建设项目周边存在其他土壤敏感目标的

	不敏感
	其他情况


污染影响型评价工作等级划分见下表。
表12  污染影响型评价工作等级划分表
	项目
	Ⅰ类
	Ⅱ类
	Ⅲ类

	
	大
	中
	小
	大
	中
	小
	大
	中
	小

	敏感
	一级
	一级
	一级
	二级
	二级
	二级
	三级
	三级
	三级

	较敏感
	一级
	一级
	二级
	二级
	二级
	三级
	三级
	三级
	-

	不敏感
	一级
	二级
	二级
	二级
	三级
	三级
	三级
	-
	-

	注：“-”表示可不开展土壤环境影响评价工作。


根据《环境影响评价技术导则 土壤导则（试行）（HJ964-2018）》表A.1，项目属于“制造业中的设备制造、金属制品、汽车制造及其他用品制造”，涉及“使用有机涂层的（喷粉、喷塑和电泳除外）”，项目类别为I类；项目利用现有厂房进行建设生产，占地规模为小型；项目周边均为工业企业，最近的环境敏感点位于项目东北侧的新权村，距厂区边界约234米，故项目所在地为不敏感区域。综上，项目需开展土壤环境影响评价二级工作。
（2）影响分析
本项目土壤环境影响评价为二级，可采用定性描述或类比分析法进行预测评价。
①预测评价时段：根据土壤环境影响识别，本项目利用现有厂房生产，不涉及施工期土壤环境影响，重点预测时段为运营期。
②情景设置：根据土壤环境影响识别，设定本评价的预测情景为：液体原料泄漏事故。
③预测与评价因子：根据土壤环境影响识别，本项目特征因子为石油烃、间二甲苯+对二甲苯、邻二甲苯。
④预测分析：根据对同类型的泄漏事故调查可知，当发生泄漏时，泄漏物料将迅速在地面漫流形成液池，若泄漏物料没有及时收集处理，便会发生下渗污染土壤。
通过类比分析，污水处理站水池采用钢混结构，而且地面采用混凝土硬化，正常情况不会下渗污染土壤；各液体原料密闭存放桶内并位于车间内区，储藏区设有围堰，地面已采取硬化防腐防渗处理，在一定程度上可以阻止事故工况下泄漏的液体原料渗入土壤。因此在发生事故工况时，只要企业及时对泄漏的物料进行控制和收集，基本不会污染项目地块及周边的土壤环境。
⑤预测评价结论
根据预测分析，本项目运营期发生泄漏时，及时对泄漏的物料进行控制和收集，基本不会污染项目地块及周边的土壤环境。综上所述，本项目土壤环境影响可接受。
（3）土壤环境保护措施
①固废暂存规范化
本项目建成后，在各类固体废物暂存、处理和排放过程中，将继续采取产格的环保措施，尤其是危险废物的堆放、贮存等，应特别注意加强地面防渗措施，防止对土壤的污染。另外，对于油品、油漆等化学剂储存区也应强化地表防铺设具备一定防渗功能的地面材料，防范泄漏及下渗事件。实际操作过程出现油品及化学剂等泄漏，应及时清理现场，防止污染物进入土壤，必要受污染土壤并更换新鲜土，减轻油品及化学剂对土壤的污染，进而减少对地下水污染的可能性。
②地下水污染防控
针对工程可能发生的地下水污染，从污物的产生、入渗、扩散、应急响应全阶段进行控制。
a.源头控制措施
主要包括在工艺、管道、设备、污水储存及处理构筑物采取相应措施，防止和降低污染物跑、冒、滴、漏，将物泄漏的环境风险事故降到最低程度；管线敷设尽量采用“可视化”原则，即管道尽可能地上敷设，做到污染物“早发现、早处理”，减少由于埋地管道泄漏而造成的地下水污染。
b.末端
主要包括厂内污染区地面的防渗措施和泄漏、渗漏污染物收集措施，即在污染区地面进行防渗处理，防止洒落地面的污染物渗入地下，并把滞留在地面的污染物收集起来，集中送至污水处理厂处理；末端控制采取分区防渗原则。
c.应急响应措施
包括一旦发现地下水、土壤污染事故，立即采取应急措施控制地下水和土壤的污染，并使污染得到治理。
（4）跟踪监测计划
根据《环境影响评价技术导则 土壤环境(试行)》(HJ964-2018)要求，本项目属于二级评价，且本项目不涉及重金属及无机物。本环评建议企业每五年进行一次跟踪监测，监测指标包括《土壤环境质量标准建设用地土壤污染风险管控标准(试行)》 (GB36600-2018)中表1的挥发性有机物（8-34）和半挥发性有机物（35-45），表2的石油烃类（40），监测采样点位及深度参照土壤检测报告（见附件6）。
（5）应急监测
一旦发生油类、化学药剂的渗漏事故，企业应在事故发生后立即开展应急监测，监测指标参考跟踪监测计划的指标；在应急处置结束后，再次开展土壤监测；在应处置完成1年后，第三次开展土壤监测。监测点位为泄漏发生处，须采集柱状样进行检测。
四、环境影响评价结论

宁波龙新竹木有限公司压泵、真空瓶等包材生产项目的建设符合相关环保审批要求，如落实本环评提出的各项目环保措施，确保“三同时”，其对环境的影响可控制在允许的范围内，在环保方面可行。
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