
宁波北仑万泰建宏金属制品有限公司电机外壳、灯罩等生产项目环境影响评价审批前公示

一、建设项目概况及污染源分析

项目名称：电机外壳、灯罩等生产项目
项目性质：新建
建设单位：宁波北仑万泰建宏金属制品有限公司
建设地点：北仑区小港下倪桥村1号
项目概况：宁波北仑万泰建宏金属制品有限公司成立于2011年3月，位于宁波市北仑区小港下倪桥村1号，主要经营范围：金属制品、五金制品、塑料制品、模具、体育用品、用户用品的制造、加工。
为拓展市场需求，2019年6月经宁波市北仑区人民政府小港街道办事处备案登记同意（2019-330206-33-03-045297-000），企业拟投资320万元，租用宁波市北仑区弘云磁性材料有限公司位于北仑区小港街道下倪桥1号的部分厂房（租用建筑面积3080m2，其中无产权厂房为1634.41m2），实施“电机外壳、灯罩等生产项目”，项目建成后预计可年产电机外壳和灯罩各60万套等。
二、项目建设可能对环境造成的影响

施工期污染源强分析
本项目租用已建厂房，无施工期污染。
营运期污染源强分析
（1）废气
本项目生产过程中产生的废气主要为熔化烟尘及燃气烟气、压铸脱模废气、机加工异味、抛丸粉尘。

①熔化烟尘及燃气烟气

本项目现有6台机边熔化炉，铝锭熔化后保温待用。机边熔化炉采用天然气燃烧的火焰直接喷射铝料进行熔化，产生的烟气与熔化烟尘混合后通过上方设置的半封闭式集气罩收集后，经一套水喷淋塔净化系统处理后，汇入同一根15m高的排气筒排放。

A、熔化烟尘产生量与有组织排放量估算：参照《第一次全国污染源普查工业污染源产排污系数手册》（2010修订）中“3591钢铁铸件制造业产排污系数表”1000吨/年~5000吨/年铸铝件：烟尘产生量为0.7kg/t铝铸件。项目熔化炉熔铝规模为720t/a，经计算，项目达产后集中熔化炉烟粉尘产生量为0.504t/a。

B、天然气燃烧烟气主要成分为SO2、烟尘、NOx，产生量与有组织排放量估算如下：天然气消耗量约8m3/a，根据《工业污染源产排系数手册（2010修订）》内容，天然气排污系数见下表。

表5-2  天然气排污系数

	污染物
	废气量
	SO2
	烟尘
	NOX

	燃烧（万m3）天然气
	136259.17m3
	1.0（kg）
	1.8（kg）
	18.71（kg）


由上分析，天然气燃气废气污染物产生与有组织排放情况见下表。

表5-3  天然气燃气废气产生情况

	产生环节
	天然气用量(万m3/a)
	污染物名
	产生量

	机边熔化炉
	8
	废气量
	1.1×106m3

	
	
	SO2
	8kg/a

	
	
	烟尘
	14.4kg/a

	
	
	NOX
	149.68kg/a


表5-4  燃烧烟气与熔化烟尘产生量统计表

	污染源
	污染物
	产生量

	燃烧烟气
	SO2
	0.008t/a

	
	烟尘
	0.0144t/a

	
	NOX
	0.14968t/a

	熔化烟尘
	烟尘
	0.504t/a


C、集中熔化炉熔铝能力及熔铝烟气治理设施概况

本项目现有6台机边熔化炉，分别为3台0.3T，3台0.6T，按3小时一炉料，24小时运行计，现有的熔化炉熔铝能力为1728t/a，可满足年熔铝量720t的要求，尚有1008t/a的余量，能满足需求。

根据企业提供资料，项目拟在熔化炉上方设置半封闭式集气罩，废气通过集气罩收集，经一套水喷淋塔净化系统处理后，处理风量为20000m3/h，集气罩收集率90%，除尘效率90%，通过一根15m高的排气筒排放。

D、熔化保温烟气有组织排放及达标分析

本项目建成后，公司现有铝熔化量为720t/a，SO2产生量为0.008t/a，烟尘产生量为0.5184t/a，NOx产生量为0.15t/a。

熔化烟尘主要是在加料、出料、加热熔化时产生，3小时一炉，24小时计共8炉，考虑投料等时间损耗，加热熔融保温时间按每日16小时计，年生产天数240计，则SO2最大产生量为0.0021kg/h，烟尘最大产生量为0.135kg/h，NOx最大产生量为0.039kg/h。达标分析如下。

本项目达产后，本项目熔化保温烟气有组织排放情况见下表。

表5-5  熔化烟尘与保温烟气主要污染物有组织排放达标分析

	污染物名称
	排放量

(t/a)
	排放速率

(kg/h)
	风机风量

(m3/h)
	排放浓度

(mg/m3)
	排放标准

(mg/m3)
	达标情况

	SO2
	0.0072
	0.0019
	20000
	0.0945
	50
	达标

	烟尘
	0.0467
	0.0122
	
	0.6075
	150
	达标

	NOX
	0.135
	0.0351
	
	1.755
	150
	达标


由上表可见，熔化烟尘与保温烟气集气罩收集后，经水喷淋塔净化处理后通过15m高的排气筒排放。对照《锅炉大气污染物排放标准》（GB13271-2014）中大气污染物特别排放限值（SO2≤50mg/m3、NOX≤150mg/m3）及《工业炉窑大气污染物排放标准》（GB9078-1996）（烟尘≤150mg/m3），可以实现达标排放。

E、熔化烟尘与保温烟气主要污染物无组织排放量估算

本项目达产后，本项目熔化烟尘与保温烟气无组织排放情况见下表。

表5-6  熔化烟尘与保温烟气主要污染物无组织排放量核算

	污染物名称
	无组织排放量(t/a)
	无组织排放速率(kg/h)

	SO2
	0.0008
	0.0002

	烟尘
	0.0518
	0.0135

	NOX
	0.015
	0.0039


②压铸脱模废气
压铸过程产生的废气主要为开模过程中喷射脱模液时产生的压铸脱模废气，根据成分分析，大部分为水蒸气，并含有少量油雾颗粒物等，因此，压铸脱模废气中的主要污染因子为油烟，本环评按非甲烷总烃计。

本项目脱模剂使用量为0.7t/a，脱模剂中挥发份的比例占35%，按70%气化计，则非甲烷总烃产生量为0.1715t/a。企业拟在压铸机与配套保温炉上方安装吊顶式集气罩收集，收集后与熔铝烟气及燃气烟气汇入同一套水喷淋塔净化处理后，通过15m高排气筒排放。处理风量为20000m3/h，集气罩收集率90%，净化效率90%。
A、压铸脱模废气主要污染物有组织排放及达标分析

综上分析，压铸脱模废气主要污染物非甲烷总烃有组织排放量如下：

表5-7  脱模废气主要污染物有组织排放量核算

	污染物名称
	产生量(t/a)
	削减量(t/a)
	排放量(t/a)

	非甲烷总烃
	0.1715
	0.1389
	0.0154


脱模废气主要是在压铸机开模过程中喷射脱模液时产生，该作业过程时间较为短暂，且间歇操作，按平均作业16小时计，年生产天数240天计，则非甲烷总烃最大排放量为0.004kg/h，配套风机风量为20000m3/h，则排放浓度为0.2mg/m3。对照《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2新污染源大气污染物排放限值中的二级标准（排放速率10kg/h，排放浓度120mg/m3），可以实现达标排放。

B、脱模废气主要污染物无组织排放量估算

项目达产后，脱模废气中非甲烷总烃无组织排放量计算结果见下表。

表5-8  本项目脱模废气主要污染物无组织排放量核算

	污染物名称
	无组织排放量(t/a)
	无组织排放量(kg/h)

	非甲烷总烃
	0.01715
	0.0045


③机加工异味

主要为少量设备用切削液在机加工过程中受热挥发产生，其污染因子为非甲烷总烃，常温下大部分容易凝固并附着在设备及周边场地，少量轻组分异味气体无组织排放于车间环境，根据类比调查，一般仅在厂房内能闻到少许异味，厂房外基本无影响。企业拟加强车间空气流通，改善厂房空气环境。

④抛丸粉尘

压铸件表面处理采用抛丸机处理，抛丸过程有粉尘产生。抛丸机自带有粉尘收集和除尘系统，其收集效率可达98%以上，粉尘收集后进入设备自带的布袋除尘器除尘（按照98%除尘效率计），尾气汇总通过一根15m高排气筒排放，总排风量为6000m3/h。

本项目设2台抛丸机，根据同行业类比，本环评引用青岛理工大学环境与市政学院在《中国环境管理干部学院学报》2016年第26卷第6期的《喷塑行业污染源强估算及治理方法探讨》中的相关数据，抛丸过程中产生的粉尘量约为钢丸量的5%~6%，本项目钢丸用量为0.07t/a，则粉尘的产生量约为0.0042t/a，抛丸工序作业时间为1200h/a。

表5-9  抛丸粉尘产生量与排放量情况一览表

	序号
	主要污染物
	单位
	产生量
	有组织排放量
	排放浓度（mg/m3）
	无组织排放量

	1
	颗粒物
	t/a
	0.0042
	0.00008
	/
	0.00008

	2
	
	kg/h
	0.0035
	0.00007
	0.011
	0.00007

	排放标准（颗粒物）
	3.5 kg/h
	120
	/

	达标情况
	达标
	/


⑤废气污染源强汇总

项目大气污染物有组织排放量核算表见表5-10，大气污染物无组织排放量核算表见表5-11，大气污染物年排放量核算见表5-12。

表5-10  大气污染物有组织排放量核算表

	序号
	排放口编号
	污染物
	核算排放浓度（mg/m3）
	核算排放速率（kg/h
	核算年排放量（t/a）

	主要排放口

	1
	P1
	SO2
	0.0945
	0.0019
	0.0072

	2
	
	烟尘
	0.6075
	0.0122
	0.0467

	3
	
	NOX
	1.755
	0.035
	0.135

	4
	
	非甲烷总烃
	0.2
	0.004
	0.0154

	一般排放口

	1
	P2
	颗粒物
	0.011
	0.00007
	0.00008

	主要排放口合计
	SO2 
	0.0945
	0.0019
	0.0072

	
	烟尘
	0.6075
	0.0122
	0.0467

	
	NOX
	1.755
	0.0351
	0.135

	
	非甲烷总烃
	0.2
	0.004
	0.0154

	一般排放口合计
	颗粒物
	0.011
	0.00007
	0.00008

	有组织排放总计
	SO2
	0.0072

	
	烟尘
	0.0467

	
	NOX
	0.135

	
	非甲烷总烃
	0.0154

	
	颗粒物
	0.00008


表5-11  大气污染物无组织排放量核算表


主要污

	防治措施
	国家或地方污染物排放标准
	年排放量/（t/a）

	
	
	
	
	
	标准名称
	浓度限值/（mg/m3）
	

	1
	生产车间
	熔化、保温
	烟尘
	加强车间通排风
	《工业炉窑大气污染物排放标准》（GB9078-1996）中的二级标准
	5
	0.0518

	2
	
	
	SO2 
	
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2新污染源大气污染物排放限制中的无组织排放监控浓度限值
	0.5
	0.0008

	3
	
	
	NOX
	
	
	0.2
	0.015

	4
	
	压铸脱模
	非甲烷总烃
	
	
	2.0
	0.01715

	5
	
	抛丸
	颗粒物
	
	
	0.9
	0.00008

	无组织排放总计
	烟尘
	0.0518

	
	SO2 
	0.0008

	
	NOX
	0.015

	
	非甲烷总烃
	0.01715

	
	颗粒物
	0.00008


表5-12  大气污染物年排放量核算表

	序号
	污染物
	年排放量/（t/a）

	1
	SO2
	0.008

	2
	烟尘
	0.0985

	3
	NOX
	0.15

	4
	非甲烷总烃
	0.03255

	5
	颗粒物
	0.00016


（2）废水
本项目产生的废水主要为压铸机冷却循环水、水喷淋塔循环水、生活污水。

①压铸机冷却循环水

本项目压铸机配套的模具需采用常温自来水间接冷却，循环水量为40m3/h，该水经冷却塔冷却后循环使用，不排放。因蒸发、除渣等损失，需定期补充，实际补充量约100m3/a。
②水喷淋塔循环水

本项目设有1套水喷淋塔，喷淋塔一次循环水量为1.5m3，喷淋废水每一个月处理一次，废水经隔油沉淀处理后循环使用，不排放，因蒸发、除渣等损失，需定期补充，实际补充量约200m3/a。

③生活污水

本项目劳动定员13人，新增的生活用水按每人50L/d计，生活用水量为0.65m3/d（即156m3/a），排水量以用水量的80%计，则生活污水产生量为0.52m3/d（即124.8m3/a）。据类比调查，主要污染物为COD、BOD5、氨氮，水质一般为COD400mg/L，BOD5300mg/L，氨氮40mg/L，主要污染物产生量分别为COD0.05t/a ，BOD50.037t/a，氨氮0.005t/a。生活污水经化粪池预处理后排入市政污水管道，最终经宁波市新周污水处理厂处理达《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）类Ⅳ类水质要求后排放，排放量分别为COD0.0037t/a、氨氮0.0002t/a。

（3）噪声

本项目噪声主要为各设备在运行时产生的噪声，类比同类设备，噪声源强见下表。

表5-13  噪声源及源强一览表

	序号
	噪声源
	单位
	数量
	单个声源源强（dB(A)）
	发声特点

	1
	压铸机
	台
	6
	75~85
	间歇

	2
	机边熔化炉
	台
	6
	70~80
	间歇

	3
	抛丸机
	台
	2
	75~85
	间歇

	4
	加工中心
	台
	2
	75~85
	连续

	5
	冷却循环系统
	台
	1
	75~85
	间歇

	6
	空压机
	台
	3
	85~90
	间歇、振动


（4）固体废物

本项目固体废物主要包括废铝渣、废金属边角料、废钢丸、除尘灰、废脱模液、废液压油、废切削液、浮油、沉渣、废包装桶、含油废布、生活垃圾。

①废铝渣

主要来自熔铝及保温过程中表层铝液接触空气而氧化产生的废氧化铝，产生量约为铝锭消耗量的0.1%，则产生量为0.72t/a，经收集暂存后外售综合利用。

②废金属边角料

主要为机加工过程中产生的废金属边角料，主要成分为铝，产生量约为铝消耗量的0.2%，则产生量为3.6t/a，经收集暂存后外售综合利用。

③废钢丸

抛丸机在抛丸过程中钢丸会发生损耗，按总使用量的1/3计，约0.02t/a，经收集暂存后外售综合利用。

④除尘灰

主要为抛丸粉尘过程中布袋除尘器收集的除尘灰，年产生量约为0.004t/a，经收集暂存后外售综合利用。

⑤废脱模液

本项目脱模液消耗量约0.7t/a，与水兑和（1:120）后喷射至压铸机的模具上用于冷却和脱模，大部分以气态挥发，少量呈液态流失在压铸机周围，企业在压铸机周边设置了收集沟槽，将生产过程中产生的脱模废液集中收集，收集后的脱模废液经沉淀除渣后可循环使用，但长期使用后需更换，则废脱模液产生量约为0.84t/a，属于HW09类油/水、烃/水混合物或乳化液，废物代码900-007-09，暂存后委托有资质单位安全处置。

⑥废液压油

压铸机等需使用液压油，主要起到设备的润滑和保护作用，一般情况补充添加即可，长期使用需更换，更换量约0.08t/a，根据《国家危险废物名录》，废液压油属于HW08废矿物油与含矿物油废物，废物代码900-218-08，收集暂存后委托有资质单位安全处置。

⑦废切削液

本项目切削液年消耗量为0.4t/a，在机加工过程中，需使用切削液润滑、冷却刀具，使用前与水兑和比例为1:10，项目切削液稀释后的用量4t/a，一般循环利用，长期使用需要更换，废切削液产生量按20%计，约0.8t/a，根据《国家危险废物名录》，废切削液属于HW09油/水、烃/水混合物或乳化液，废物代码900-006-09，收集暂存后委托有资质单位安全处置。

⑧浮油

水喷淋塔循环水经配套水箱沉淀循环使用，长期使用需定期清理水箱，产生少量浮油，根据类比调查，浮油产生量约为0.05t/a，根据《国家危险废物名录》，浮油属于HW08废矿物油与含矿物油废物，废物代码900-210-08，收集暂存后委托有资质单位安全处置。
⑨沉渣

水喷淋塔循环水经配套水箱沉淀循环使用，长期使用需定期清理水箱，产生少量沉渣，根据类比调查，沉渣产生量约为0.1t/a，根据《国家危险废物名录》，沉渣属于HW08废矿物油与含矿物油废物，废物代码900-210-08，收集暂存后委托有资质单位安全处置。
⑩废包装桶
主要为装脱模液、切削液、液压油等的空桶，产生量约0.14t/a。根据《国家危险废物名录》，废包装桶属于HW49其他废物，废物代码900-041-49，收集暂存后委托有资质的单位处置。
⑪含油废布

各种机械设备采用机油、液压油等进行润滑，定期更换过程中需使用抹布进行擦拭，产生的固废主要为含油抹布，含油抹布的产生量约为0.5t/a，根据《国家危险废物名录》（2016版）中的危险废物豁免管理清单，“废弃的含油抹布、劳保用品”废物类别/代码为900-041-49，其在混入生活垃圾的条件下可得到豁免，全过程不按危险废物管理，收集后委托当地环卫部门统一清运。 
⑫生活垃圾

本项目劳动定员13人，按每人0.5kg/d计，则产生量约1.56t/a，收集后委托当地环卫部门统一清运。
三、建设项目环境影响分析
施工期环境影响分析
本项目租用已建厂房，故施工期污染可忽略。
营运期环境影响分析

（1）大气环境影响分析结论

本项目生产过程中产生的废气主要为熔化烟尘及燃气废气、压铸脱模废气、机加工异味、抛丸粉尘。

①熔铝烟尘

熔铝烟尘为熔化保温过程产生的SO2、NOx、烟尘，该废气收集后经一套水喷淋塔处理，然后通过一根15m高的排气筒排放。根据工程分析，项目废气可以实现达标排放，经预测，熔铝烟尘排放对周边环境影响较小。

②压铸脱模废气

压铸脱模废气收集后经一套水喷淋塔处理，然后通过15m高排气筒排放，根据工程分析，其主要污染物非甲烷总烃排放浓度为0.2mg/m3，排放速率为0.004kg/h，达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2新污染源大气污染物排放限值中的二级标准，对周边环境空气影响较小。

③机加工异味

根据工程分析，机加工异味主要为少量设备用切削液在机加工过程中受热挥发产生，其污染因子为非甲烷总烃，常温下大部分容易凝固并附着在设备及周边场地，少量轻组分异味气体无组织排放于车间环境，根据类比调查，一般仅在厂房内能闻到少许异味，厂房外基本无影响。企业通过加强车间空气流通，改善厂房空气环境，对周边环境影响较小。

④抛丸粉尘

抛丸粉尘经布袋除尘器处理后通过15m高的排气筒排放，达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2新污染源大气污染物排放限值中的二级标准（颗粒物排放浓度120mg/m3，排放速率3.5kg/h），对周边环境空气影响较小。

（2）水环境影响分析结论

压铸机冷却循环水经沉淀除渣后循环使用，定时补充，不排放；水喷淋塔循环水经隔油沉淀除渣后循环使用，定时补充，不排放。

生活污水排放量为0.52m3/a（即124.8m3/a），经化粪池预处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）中三级标准（氨氮、总磷执行浙江省地方标准《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013）后排入市政污水管道，最终经宁波市新周污水处理厂处理达《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）类Ⅳ类水质要求后排放，对纳污海域水环境影响较小。

（3）声环境影响分析结论

本项目噪声主要为各设备在运行时产生的噪声，其噪声值在70~90dB(A)之间。根据表7-16预测结果可知，项目生产噪声经过厂房墙体隔声和距离衰减后，厂界噪声能达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准。

为确保项目边界噪声达标排放，本环评要求企业加强设备维护，保持其良好的运行效果。

（4）固体废物处置与影响分析结论

废铝渣、废金属边角料、废钢丸、除尘灰外售进行资源综合利用；

废脱模液、废液压油、废切削液、浮油、沉渣、废包装桶委托有资质单位收集处置；

含油废布和生活垃圾委托环卫部门清运处理。

综上，本项目固体废物能得到妥善处理，对周边环境影响较小。
（5）地下水环境影响分析结论

根据《环境影响评价技术导则-地下水环境》（HJ610-2016）中的相关规定，本项目属于Ⅳ类建设项目，不开展地下水环境影响评价。
（6）土壤环境影响分析结论

本项目运营期发生泄漏时，及时对泄漏的物料进行控制和收集，基本不会污染项目地块及周边的土壤环境，因此本项目土壤环境影响可接受。
四、环境影响评价结论

本项目符合环境功能区划的要求。各污染物均可实现达标排放，满足总量控制要求。本项目采取环保防治措施后，所排污染物控制在允许排放范围之内，对环境的影响在可接受范围之内。由此可见，本项目的实施从环保角度来看是可行的。                                   
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