
宁波市科可五金电子有限公司年产24万套塑料电子产品项目环境影响评价审批前公示

一、建设项目概况及污染源分析

项目名称：年产24万套塑料电子产品项目
项目性质：新建
建设单位：宁波市科可五金电子有限公司
建设地点：北仑区小港街道拓富路7号
项目概况：宁波市科可五金电子有限公司成立于2007年02月，位于北仑区小港街道拓富路7号，主要经营范围： 五金件、电子产品、金属工具、家用电器、照明设备、塑料制品、机械配件、文件、工艺品的制造加工。
为拓展市场需求，2018年11月7日经宁波市北仑区人民政府小港街道办事处立项备案登记（2018-330206-29-03-083240-000），企业拟投资120万元，租用宁波市金泓钣金制造有限公司位于北仑区小港街道拓富路7号的厂房（租用建筑面积3033.35m2，无产权厂房600 m2），实施“年产24万套塑料电子产品项目”，建成后预计年产玩具灯等塑料电子产品24万套。
二、项目建设可能对环境造成的影响

施工期污染源强分析
本项目租用已建厂房，无施工期污染。
营运期污染源强分析
（1）废气污染源强分析
本项目生产过程中产生的废气主要为注塑废气、废塑料破碎粉尘等。

①注塑废气
本项目选用的塑料粒子为ABS、PP等，在热熔挤出过程中，需通过熔化塑料粒子注塑成型。参考《浙江省重点行业VOCs污染排放源排放量计算方法》中塑料皮、板、管等制造工序的排放系数，该工序的排放系数为0.539kg/t原料，则污染物产生量详见下表。
表5-2  注塑废气污染物产生量核算
	序号
	塑料名称
	主要污染物
	熔融温度（℃）
	分解温度（℃）
	产生量

	
	
	
	
	
	kg/h
	kg/a

	1
	ABS塑粒
	非甲烷总烃
	180~200
	>250
	0.0018
	12.936

	2
	PP塑粒
	非甲烷总烃
	189
	328~410
	0.009
	64.68

	3
	VOCs合计
	0.0108
	77.616


由上表可知，各塑料粒子由于注塑工艺的温度小于塑料分解温度，不产生大量的废气污染物，不会发生化学合成反应，且热熔挤出的热熔时间较短，因此，分解产生非甲烷总烃的量极少。根据计算结果，非甲烷总烃的产生量约77.616kg/a。无组织排放于车间环境，由于产生量较小，企业拟通过加强车间通排风将废气排出车间。
②废塑料破碎粉尘
本项目产生的塑料边角料和残次品经粉碎机后重新回用于生产，用于破碎的粉碎机自带防尘盖，降低了破碎过程中粉尘对周边的影响。破碎产生的边角料和残次品的破碎粒径较大，基本都沉降在设备周围，企业拟通过控制车间门窗开启频率，减少粉尘无组织排放。
③高频加热废气
高频加热（电加热：150℃）泡壳过程中会产生少量高频加热废气，其主要污染因子为非甲烷总烃，无组织排放于车间环境。由于产生量较小，企业拟通过加强车间通排风将废气排出车间。
（2）废水污染源强分析 
本项目废水主要为注塑机循环冷却水、生活污水等。

①注塑机循环冷却水
注塑机需使用冷却水间接循环冷却，通过冷却塔冷却循环利用，属于较清洁水，主要污染物为pH、SS，产生量极少，定时补充即可，补充量约为0.5t/d（150t/a）。

②生活污水
项目劳动定员30人，生活用水按每人50L/d计，生活用水量为1.5m3/d（即450m3/a），排水量以用水量的80%计，则生活污水产生量为1.2m3/d（即360m3/a）。据类比调查，主要污染物为COD、BOD5、氨氮，水质一般为COD400mg/L，BOD5300mg/L，氨氮40mg/L，主要污染物产生量分别为COD0.144t/a ，BOD50.108t/a，氨氮0.0144t/a。生活污水经化粪池预处理后排入市政污水管道，最终经宁波市新周污水处理厂处理达《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准后排入甬江，排放量分别为COD0.0144t/a，氨氮0.00072t/a。
（3）噪声污染源强分析
本项目噪声源主要为机械设备运行过程中产生的噪声，类比同类设备，噪声源强见下表。
表5-2  噪声源及源强一览表
	序号
	噪声源
	数量（台）
	单个声源源强（dB(A)）
	发声特点

	1
	注塑机
	10
	75~85
	间歇

	2
	破碎机
	2
	75~85
	间歇

	3
	拌料机
	1
	75~85
	间歇

	4
	自动装配机
	2
	70~80
	间歇

	5
	高频机
	2
	70~80
	间歇

	6
	空压机
	1
	75~90
	间歇


（4）固体废物污染源强分析
本项目固体废物主要包括废塑料边角料、废液压油、废油桶、含油废布及生活垃圾等。
①废塑料边角料
主要为注塑修边工艺产生，此外还有不合格品产生，产生量约为2t/a，这类固体废物经收集后送至粉碎机粉碎，全部回用，不外排。
②废液压油
注塑机需使用液压油，主要起到设备的润滑和保护作用，一般情况补充添加即可，长期使用需更换，更换量约0.32t/a，根据《国家危险废物名录》，废液压油属于HW08废矿物油与含矿物油废物，废物代码900-218-08，收集暂存后委托有资质单位收集处置。
③废油桶
主要为装液压油等的空桶，产生量约0.04t/a。根据《国家危险废物名录》，废油桶属于HW49其他废物，废物代码900-041-49，收集暂存后委托有资质的单位处置。
④含油废布
各种机械设备采用液压油进行润滑，液压油定期更换，该过程需使用抹布进行擦拭，产生的固废主要为含油抹布，含油抹布的产生量约为0.01t/a，根据《国家危险废物名录》（2016版）中的危险废物豁免管理清单，“废弃的含油抹布、劳保用品”废物类别/代码为900-041-49，其在混入生活垃圾的条件下可得到豁免，全过程不按危险废物管理，收集后委托当地环卫部门统一清运。
⑤生活垃圾
项目劳动定员30人，主要成分为塑料、纸张等，按每人0.5kg/d计，则产生量约4.5t/a，收集后委托当地环卫部门统一清运。
三、建设项目环境影响分析
施工期环境影响分析
本项目租用已建厂房，故施工期污染可忽略。
营运期环境影响分析

（1）大气环境影响分析结论

（1）大气环境影响分析结论

本项目生产过程中产生的废气主要为注塑废气、废塑料破碎粉尘等。

①注塑废气

各塑料粒子在注塑工艺中分解产生非甲烷总烃，由于产生量较小，企业拟通过加强车间通风将废气排出车间。根据预测结果，非甲烷总烃最大地面小时浓度为1.32E-02mg/m3，占标率为0.66%，远低于评价标准值（2.0mg/m3）。综上，项目注塑废气排放对周边环境空气影响较小。

②废塑料破碎粉尘

根据工程分析，废塑料边角料破碎过程粉尘产生量较少，且因粉尘粒径较大，易沉降，主要影响范围为设备周边区域，通过加强车间通排风排出车间，对周边环境影响较小。

③高频加热废气

根据工程分析，高频加热废气产生量较小，通过加强车间通排风排出车间，对周边环境影响较小。

（2）水环境影响分析结论

注塑机需使用冷却水间接循环冷却，通过冷却塔冷却循环利用，属于较清洁水，定时补充即可，不外排。

生活污水排放量为1.2m3/d（即360m3/a），经化粪池预处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）中三级标准（该标准中未规定氨氮、总磷浓度限值，氨氮、总磷执行浙江省地方标准《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013）中标准后排入市政污水管道，最终经新周污水处理厂处理达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准后排入甬江，对纳污水域水环境影响较小。

（3）声环境影响分析结论

本项目噪声源主要为机械设备运行过程中产生的噪声，其噪声值在70~90dB（A）之间。根据表7-6预测结果可知，项目生产噪声经过厂房墙体隔声和距离衰减后，项目边界噪声能达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中2类标准，对周边环境影响较小。

为确保项目边界噪声达标排放，本环评要求企业加强设备维护，保持其良好的运行效果。

（4）固体废物处置与影响分析结论

塑料边角料经破碎后回用于生产；

废液压油、废油桶收集后暂存于危险废物堆放处，并委托有资质的单位收集处置；

含油废布、生活垃圾分类收集暂存后委托环卫部门清运处理。

综上，本项目固体废物能得到妥善处理，对周边环境影响较小。

四、环境影响评价结论

本项目符合环境功能区划的要求。各污染物均可实现达标排放，满足总量控制要求。本项目采取环保防治措施后，所排污染物控制在允许排放范围之内，对环境的影响在可接受范围之内。由此可见，本项目的实施从环保角度来看是可行的。                                   
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